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Пояснительная записка
Согласно ФГОС СПО: «При формировании ППКРС образовательное учреждение №56 обязано обеспечивать эффективную самостоятельную работу обучающихся в сочетании с совершенствованием управления ею со стороны преподавателей и мастеров производственного обучения.
Увеличение доли внеаудиторной самостоятельной работы обучающихся при реализация новых ФГОС СПО, требует соответствующей организации учебного процесса и составления  учебно-методической документации, разработки новых дидактических подходов для глубокого самостоятельного усвоения обучающимися учебного материала.

Данные методические указания по организации и проведению самостоятельной работы обучающихся составлены в соответствии с содержанием рабочей программы МДК 02.01.   «Технология столярных и мебельных работ»  профессия  «Мастер столярного и мебельного производства» по программе базовой  подготовки. 

МДК 02.01. «Технология столярных и мебельных работ» изучается во втором полугодии. Общий объем времени, отведенный на  выполнение самостоятельной работы по МДК 02.01. «Технология столярных и мебельных работ»– 48 часов.

Методические указания призваны помочь обучающимся правильно организовать самостоятельную работу и рационально использовать свое время при овладении содержанием МДК 02.01. «Технология столярных и мебельных работ», закреплении теоретических знаний и умений.

Самостоятельная работа направлена на освоение обучающимися следующих результатов обучения согласно ФГОС СПО по профессии: Мастер столярного и мебельного производства и требованиям рабочей программы МДК 02.01. «Технология столярных и мебельных работ»:

уметь:

· применять правила безопасности труда и производственной санитарии при выполнении столярных работ;

· подналаживать и применять в работе станки, инструмент и оборудование для производства столярных работ;

· производить подготовку и разметку заготовок и деталей;

· выполнять  раскрой древесины и древесных материалов;

· производить механическую обработку заготовок для деталей шаблонов и приспособлений;

· выполнять основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом: пиление, фрезерование, сверление, долбление, строгание, шлифование;

· выполнять основные операции по первичной и чистовой обработке древесины и древесных материалов электрифицированным инструментом и на деревообрабатывающих станках  пиление, фрезерование, сверление, долбление, строгание, шлифование;

· определять степень точности обработки деталей по форме и размерам: допуски и посадки;

· определять степень точности обработки деталей по классу шероховатости поверхности: неровности, риски, ворсистость, мшистость;

· повышать качество обработки деталей по форме, размерам и классу шероховатости поверхности, устранять пороки древесины, дефекты обработки, затачивать режущий инструмент;

· формировать шипы, проушины, гнезда;

· производить гнутье деталей столярных и мебельных изделий

· приготавливать столярные клеи;

· выполнять столярные соединения;

· определять степень точности обработки деталей при выполнении столярных соединений: зазоры, натяги, допуски, посадки;

· производить столярную подготовку деталей, сборочных единиц и изделий из древесины под отделку и облицовку: устранять дефекты, выравнивать, шлифовать, зачищать поверхности;

· устанавливать крепежную арматуру и фурнитуру;

· определять основные виды дефектов, производить ремонт и реставрацию столярных изделий и мебели;

· проверять качество выполнения столярных работ;

          знать

· правила безопасности труда и производственной санитарии при выполнении столярных работ;

· устройство, правила подналадки и эксплуатации станков, инструмента и оборудования применяемого при производстве столярных работ;

· приемы подготовки и разметки заготовок для деталей;

· способы раскроя древесины и древесных материалов;

· основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом: пиление, сверление, долбление, строгание, шлифование;

· основные операции и приемы работы по обработке древесины и древесных материалов электрифицированным инструментом и на деревообрабатывающих станках  пиление, фрезерование, сверление, долбление, строгание, шлифование;

· степени точности обработки деталей по форме и размерам: допуски и посадки;

· степени точности обработки деталей по классу шероховатости поверхности: неровности, риски, ворсистость, мшистость;

· способы повышения качества обработки деталей по форме, размерам и классу шероховатости поверхности, устранение пороков древесины, дефектов обработки, заточку режущего инструмента;

· способы гнутья деталей столярных и мебельных изделий

· способы приготовления столярных клеев;

· способы выполнения столярных соединений;

· степени точности обработки деталей при выполнении столярных соединений: зазоры, натяги, допуски, посадки;

· способы выполнения столярной подготовки деталей, сборочных единиц и изделий из древесины под отделку и облицовку: устранение дефектов, выравнивание, шлифование, зачистку;

· способы установки крепежной арматуры и фурнитуры;

· основные виды дефектов, способы ремонта и реставрации столярных изделий и мебели;

· правила проверки качества выполнения столярных работ
Вышеперечисленные умения, знания  направлены на формирование следующих профессиональных и общих компетенций обучающихся: 

	Код
	Наименование результата обеспечения

	ПК 2.1.
	 Производить подбор и раскрой заготовок, механическую обработку деталей столярных и мебельных изделий

	ПК 2.2.
	Выполнять столярные соединения.

	ПК 2.3.
	Ремонтировать и реставрировать столярные и мебельные изделия.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффектного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


Задания для самостоятельно выполнения
           Вопросы и задания составлены в соответствии разделами и темами рабочей программы МДК 02.01 Технология столярных и мебельных работ  для удобства при выполнении самостоятельной работы обучающихся к учебным занятиям. 
Распределение часов ВСР

	Наименование раздела, темы
	Вид 

самостоятельной работы
	Кол-во часов 

	 Кол-во часов
	
	48

	Тема 1.1 Структура технологического процесса изготовления столярно-мебельных изделий 
	
	

	С. Р. №1     Изучение стадий технологического процесса
	Составление конспекта
	2

	Тема 1.2 Правила безопасности труда и производственной санитарии при выполнении столярных работ 
	
	

	С. Р. №  2   Типовые инструкции по охране труда при выполнении столярных работ     
	Составление конспекта
	2

	Тема 1.3  Основы теории резания и качества обработки древесины 
	
	

	С. Р. № 3   Процесс резания      
	Оформление презентации
	2

	Тема 1.4 Основные операции по обработке древесины и древесных материалов  ручным инструментом 
	
	

	С. Р. № 4  Рабочее место  столяра и основные инструменты для обработки древесины
	Оформление презентации
	2

	С. Р. № 5 Ручные инструменты для обработки древесины
	Оформление презентации
	2

	С. Р. № 6  Подготовка пилы к работе
	Разработка технологической карты 
	2

	С. Р. №7   Определение назначение пилы и ее возможности по конструктивным особенностям
	Заполнение таблицы
	2

	С. Р. №8  Определение по форме зубьев пил их назначение
	Заполнение таблицы
	2

	С. Р. № 9 Подготовка к работе  инструмента для плоского строгания
	Разработка технологической карты
	

	С. Р. № 10  Долбление  прямоугольных отверстий
	Разработка технологической карты
	2

	С. Р. №11   Дефекты долбления и резания древесины
	Разработка технологической карты
	2

	С. Р. № 12  Зачистка прямоугольных отверстий 
	Разработка технологической карты
	2

	Тема 1. 5. Устройство, правила подналадки и эксплуатации станков, инструмента и оборудования, применяемого 

при производстве столярных работ
	
	

	С. Р. №13    Наладка станка      
	Составление конспекта
	2

	Тема 1.6. Основные операции и приемы работы по обработке древесины и древесных материалов электрифицированным инструментом и на деревообрабатывающих станках 
	
	

	С. Р. №14  Строгание древесины электрорубанком
	Разработка технологической карты
	2

	С. Р. №15   Раскрой листовых материалов
	Составление конспекта
	2

	Подготовка к контрольной работе по темам 1.1-1.6
	Работа с контрольными вопросами
	2

	Тема 1.7  Точность обработки и шероховатость поверхности  
	
	

	С. Р. №16  Контроль шероховатости поверхности древесины и древесных материалов
	Составление конспекта
	2

	Тема 1.9. Столярные соединения  
	
	

	С. Р. №17  Выполнение чертежей угловых концевых, шиповых соединений
	Выполнение чертежей
	2

	С. Р. № 18   Основные виды столярных соединений
	Оформление презентации
	2

	С. Р. №19  Шиповые соединения
	Составить конспект
	2

	С. Р. № 20  Соединение гвоздями     
	Составить конспект
	2

	С. Р. №21  Соединения на шкантах    
	Составить конспект
	1

	С. Р. №22  Соединение на вставную рейку, шпонку и гребень-паз  
	Составить конспект
	1

	Тема 1.12.  Основные виды дефектов, способы ремонта и реставрации столярных изделий и мебели 
	
	

	С. Р. №23  Ремонт столярных изделий
	Составление конспекта
	1

	С. Р. № 24 Ремонт и дефекты мебели 
	Оформление презентации
	1

	Подготовка к контрольной работе по темам 1.7-1.12
	Работа с контрольными вопросами
	2


Самостоятельная работа №1
Составление конспекта по теме: «Изучение стадий технологического процесса»

Цель: углубить знания по теме: «Структура технологического процесса  изготовления столярно-мебельных изделий»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете о структуре технологического процесса изготовления столярно-мебельных изделий.
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.
Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 4-6
Порядок выполнения работы
1. Изучить справочную литературу.

Технологический процесс состоит из комплекса технологических операций, выполняемых на различном оборудовании или рабочих местах.

В зависимости от применяемого, для той или иной детали (сборочной единицы) оборудования, различают технологические операции проходного типа, позиционного типа или позиционно-проходного. Определение каждого вида операции вы найдете в учебнике [5], с 7-9. Кроме того в составе технологической операции различают установку, позицию, переход и проход. Для изучения состава технологической операции и выбора наиболее прогрессивного вида обработки необходимо четко уяснить,  какое оборудование дает наибольшую производительность и улучшает организацию участка обработки. Настоятельно рекомендую изучить этот вопрос на мебельном предприятии, где конкретно можно проанализировать организацию производственного участка с проходной и позиционной обработкой, выяснить, как влияет величина технологического цикла на объем выпускаемой продукции и другие факторы.

Изучая стадии технологического процесса, следует выяснить в общем виде основные стадии технологического процесса мебельного производства, последовательность и цель каждой стадии. Совершенно очевидно, что для различных групп изделий в зависимости от их назначения, видов конструкционных материалов, структурная схема имеет специфику. В учебнике (5) рис.2,3 предложены структурные схемы, которые надо изучить.

Одна из основных задач отрасли – сокращение производственного цикла, продолжительность которого связана с затратами на изготовление изделия мебели. Поскольку потребность народного хозяйства и спрос населения в изделиях разного вида неодинаковы, то в соответствии с этим существуют индивидуальные, серийные и массовые типы производства. Разберите, что характерно для каждого вида производства, его особенности, преимущества и недостатки. Имейте в виду, что наиболее прогрессивной является непрерывнопоточная организация производственного потока, при которой оборудование располагается в порядке выполнения операций. По степени механизации в непрерывнопоточном производстве различают ручной поток, поток с распределительным конвейером, рабочий конвейер, полуавтоматическую и автоматическую линии. Разберите, чем отличается каждое из перечисленных понятий, преимущества полуавтоматических линий. Изучить этот вопрос по учебнику (5), с 14-16.

2. В рабочей тетради ответить на вопросы:
1 Что такое производственный, технологических процессы?


2 Понятие об операции, рабочем месте. Познакомьтесь с операциями на предприятии в зависимости от уровня техники в организации производства.

3 Дайте определение перехода, прохода, установки, позиции.

4 Чем  отличаются серийное, массовое и индивидуальное производства?

5 Какие необходимы условия для организации непрерывно-поточного производства? Преимущества последнего.

6 Понятие о ручном потоке, потоке с распределительным конвейером, рабочем конвейере и автоматической линии.

3. Сдать работу преподавателю
Самостоятельная работа № 2
Составление конспекта  по теме: «Типовые инструкций по охране труда 

при выполнении столярных работ».
Цель: углубить знания по теме: «Правила безопасности труда и производственной санитарии при выполнении столярных работ»
Уважаемый обучающийся!
1) в результате выполнения этой работы вы узнаете о типовой инструкции «Общие требования безопасности при работе в цеховых условиях» ТОИ Р-07-26-2000,  
2)  выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.

Справочная литература:
 ТИПОВАЯ ИНСТРУКЦИЯ ПО ОХРАНЕ ТРУДА. 
"ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ РАБОТ В ЦЕХОВЫХ УСЛОВИЯХ"

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

1.1. К самостоятельной работе на деревообрабатывающих, металлообрабатывающих станках и оборудовании, при выполнении ремонтно-строительных, газопламенных и иных видов работ с уточнением по Приложению N 2* допускаются лица не моложе 18 лет, прошедшие медицинское освидетельствование, имеющие удостоверение на право работы на доверенных им станках, оборудовании, прошедшие вводный инструктаж, инструктаж на рабочем месте со стажировкой и курсовое обучение по охране труда. Рабочие, совмещающие различные виды работ, проходят обучение и инструктажи по всем совмещаемым видам работ (профессиям). Работающие с электрооборудованием должны пройти обучение по электробезопасности и иметь соответствующую группу допуска. При выполнении работ, отнесенных к категории повышенной опасности, проводится целевой инструктаж с выдачей наряда-допуска.

1.2. В первую декаду квартала рабочие проходят повторный инструктаж с проверкой знаний. Лица, не прошедшие проверку знаний, к самостоятельной работе не допускаются.

При перерывах в работе более 30 календарных дней на работах с повышенной опасностью и 60 дней - на иных работах, при изменении технологии, введении новой техники, изменении нормативно-правовых актов, нарушении требований безопасности проводится внеплановый инструктаж. Все виды обучения и инструктажей по охране труда фиксируются в журналах установленной формы.

1.3. Работающие обязаны соблюдать трудовую и производственную дисциплину, правила внутреннего трудового распорядка, не употреблять на работе, до и после ее окончания на территории организации спиртные напитки. Лица, находящиеся на территории организации в нетрезвом состоянии как в рабочее, так и в нерабочее время, подлежат немедленному удалению за территорию организации, о чем составляется соответствующий акт.

Не допускается пребывание на территории организации лиц, находящихся в физически или психически нездоровом состоянии или под воздействием наркотических средств, что может явиться причиной несчастного случая с этим или другими работниками.

Курить разрешается только в специально отведенных местах. Работник должен выполнять работу, на которую он имеет задание.

1.4. Рабочий обязан знать: инструкцию по охране труда на выполняемую работу, устройство, техническую характеристику станков, оборудования и ручного инструмента; последовательность выполнения технологического процесса; назначение, устройство и принцип работы ограждений, предохранительных и тормозных устройств, блокировок и электрозащиты оборудования, сигнализации; методы проверки качества обрабатывающего инструмента и приспособлений, правила их установки и замены; порядок применения средств малой механизации и грузоподъемных средств.

1.5. Рабочий обязан: выполнять работу, по которой имеет профессиональную подготовку, обучен и проинструктирован по безопасности труда, к выполнению которой он допущен непосредственным руководителем работ; использовать предусмотренный ручной инструмент и приспособления; работать в спецодежде и спецобуви, выданной в соответствии с Типовыми отраслевыми нормами и коллективным договором.

1.6. Для обеспечения пожарной безопасности рабочие обязаны: не курить, не зажигать спички, не применять открытый огонь в пожароопасных помещениях и вблизи пожароопасного оборудования; регулярно убирать рабочее место и очищать оборудование от пыли, отходов производства; использованные обтирочные материалы и промасленную ветошь убирать в металлические ящики с плотно закрывающимися крышками; не сушить одежду и обувь на нагревательных приборах; обеспечивать свободный доступ к средствам пожаротушения; не использовать для обогрева открытый огонь, неисправные обогревательные приборы.

При обнаружении загорания или пожара немедленно сообщить об этом администрации и в пожарную охрану; приступить к тушению очага пожара с помощью средств пожаротушения.

1.7. При неисправности станка, оборудования или инструмента необходимо прекратить работу и сообщить об этом непосредственному руководителю работ.

1.8. Каждый рабочий должен уметь оказывать первую (доврачебную) помощь (самопомощь) пострадавшим, порядок оказания которой изложен в Приложении N 4 Сборника.

При несчастном случае необходимо отключить оборудование, оказать помощь пострадавшему (при необходимости принять меры к его доставке в медицинское учреждение), сообщить о случившемся администрации и сохранить обстановку, при которой произошел несчастный случай, если это не создает опасности для окружающих.

1.9. Каждый рабочий должен знать и соблюдать правила личной гигиены: принимать пищу в специально отведенных помещениях (не на рабочем месте); перед приемом пищи вымыть руки с теплой водой и мылом; не хранить одежду на рабочем месте; на работах с вредными условиями труда и загрязнением кожного покрова после окончания работы использовать душ и специальные моющие средства. Систематически использовать по назначению санитарно-бытовые помещения.

1.10. Необходимо: к месту работы следовать по тротуарам или пешеходным дорожкам, а при их отсутствии - по левому краю проезжей части дороги навстречу движению транспортных средств; переходить пути движения транспорта в указанных местах.

1.11. Примерный перечень опасных и вредных производственных факторов: движущиеся машины и механизмы, их рабочие органы, вpaщaющиecя и движущиеся части станков, механизмов, оборудования, транспорт, грузоподъемные механизмы и приспособления, расположение рабочих мест на высоте; поднимаемые и опускаемые грузы, работающий ручной моторный и электроинструмент, слесарный инструмент; заусеницы, острые края, шероховатости материалов, повышенные уровни температуры, влажности, загазованности, запыленности, вибрации, шума, слепящий свет газоэлектросварки, недостаточная освещенность рабочего места, повышенные уровни температуры, повышенные уровни радиации, магнитных и электрических полей, появление электротока на корпусах и рычагах управления, иные факторы, отрицательно влияющие на здоровье работников.

1.12. Рабочие места должны быть аттестованы по условиям труда, а работники должны быть проинформированы о результатах аттестации.

1.13. Все работающие во вредных и опасных условиях труда, кроме обязательного медицинского освидетельствования, при поступлении на работу, проходят периодическое медицинское освидетельствование и соответствующее медицинское обслуживание (прививки и иные профилактические меры).

1.14. Для снижения уровня воздействия неблагоприятных факторов на организм работник должен постоянно использовать средства индивидуальной и групповой защиты, выполнять предписанные медико-санитарные процедуры, соблюдать установленный режим труда и отдыха.

1.15. Спецодежда, спецобувь и предохранительные приспособления должны выдаваться бесплатно по соответствующим Типовым отраслевым нормам по выполняемой работе, кроме этого по результатам аттестации рабочих мест рекомендуются к выдаче дополнительные средства защиты.

Окончательный набор средств индивидуальной защиты, выдаваемый для работника конкретной профессии, вида работ уточняется Коллективным договором и указывается в P.1 "Общие требования безопасности" конкретной инструкции по охране труда лесхоза.

1.16. Работник обязан соблюдать правила внутреннего трудового распорядка, установленные для данного коллектива, режим труда и отдыха, выполнять распоряжения руководителя работ, бригадира, старшего звена, выполнять требования инструкции по охране труда по своей профессии (виду работ).

В случае грубой неосторожности работника, что привело к несчастному случаю, по действующему законодательству, в зависимости от степени вины пострадавшего размер возмещения ущерба, причиненного здоровью, может быть уменьшен. Если эти нарушения привели к тяжелым последствиям для окружающих, определяется мера ответственности, установленная действующим законодательством, вплоть до уголовной.

1.17. На основании данной Типовой инструкции составляется раздел 1 "Общие требования безопасности" для инструкций профессий и видов работ конкретного лесхоза (организации). При этом уточняются опасные и вредные производственные факторы, выдаваемые средства индивидуальной защиты, порядок приема на работу женщин и подростков, для чего используются Приложения N 2, 3 данного Сборника*, формы обучения и иные факторы, присущие конкретным условиям труда.

Порядок выполнения работы
1. Изучить справочную литературу.

2. В тетради выполнить конспект.

3.  Сдать работу преподавателю.

Самостоятельная работа №3 

Оформление презентации по теме: «Процесс резания».
Цель: расширить знания по теме «Основы теории резания и качества обработки древесины»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, что резание это обработка материалов с помощью режущего инструмента для получения деталей и изделий заданных размеров, формы и качества поверхностей, 

2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.
Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

Глава 3. Обработка древесины ручным инструментом стр.31-79

Порядок выполнения работы

1.  Изучить по справочной литературе, ручной инструмент, приспособления, применяемые для обработки древесины. 

2. Ознакомиться  с рекомендациями по созданию презентации.

3. Создать презентацию в соответствии с требованиями.

4. Подготовить защиту презентации в аудитории.

6. Подготовиться к возможным вопросам по презентации.
Самостоятельная работа №6 
Разработка технологической карты: «Подготовка пилы к работе».

Цель: углубить знания по теме: «Основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом» 
Уважаемый обучающийся!
1) в результате выполнения этой работы вы узнаете о методах подготовки к работе столярного инструмента.
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.
Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

Стр.38-45.

Лучковая пила называется так потому, что похожа на лук (у нее тоже есть тетива!) - старинное оружие для метания стрел. Эта пила предназначена для продольного и поперечного пиления древесины. Станок состоит из двух стоек, двух ручек, средника и закрутки (иначе - стрелки). Стойки изготавливают из твердых пород древесины. В нижней части стоек сделаны отверстия для ручек. Сами ручки - круглой формы (чтобы удобнее было держать), изготовлены также из твердых пород древесины. В каждой ручке сделан пропил, куда входит конец зубчатого полотна. А чтобы закрепить полотно, в нем - и ручках просверлены небольшие отверстия. В отверстия вставляют специальные штырьки или гвоздики, соединяющие ручки с полотном и в итоге со станком пилы. Тонкое полотно лучковой пилы - из прочной, так называемой инструментальной стали; его можно легко натянуть в станке. Тонким полотном быстрее и легче пилить древесину.

[image: image15.png]


В среднике по бокам сделаны отверстия, в которые вставляют стойки (точно посередине их высоты). Средник и соединяет стойки между собой, и распирает их, позволяя регулировать натяжение полотна. В средник упирается закрутка.

Рис. 1. Пилы:  б —лучковая пила

Тетива, изготовленная из тонкой прочной льняной или пеньковой веревки, стягивает стойки. При вращении закрутки (стрелки) тетива скручивается и стягивает верхние концы стоек. При этом нижние концы стоек расходятся, натягивая полотно пилы.

Запомни!
1. Работать можно только исправной пилой.
2. Начиная пилить, надо обязательно пользоваться направителем.
3. Нельзя при работе держать руку у зубьев полотна пилы.
4. Осторожно заканчивай пиление, никогда не оставляй пилу в пропиле!
5. При переносе пилы с места на место соблюдай осторожность. Пилу переносят в опущенной руке, тетивой вперед. Зубья полотна должны быть направлены вниз.
6. Не отвлекайся при работе!
Порядок выполнения работы

1. Изучить справочную литературу.

2. Заполнить таблицу: «Подготовка пилы к работе». 

	№ п/п
	Последовательность выполнения задания
	Пояснения к выполнению задания
	Учебно-технические требования
	Указания по самоконтролю

	1.
	 Немного ослабляют тетиву, вращая закрутку против часовой стрелки.
	
	
	

	2.
	Берут пилу за ручки и поднимают на вытянутых руках так, чтобы тетива прижалась к груди на уровне плеч.
	
	
	

	3.
	Закрывают один глаз (лучше левый) и проверяют, правильно ли натянуто и установлено полотно. Сначала смотрят на полотно у правой ручки, а затем у левой. Чуть поворачивая ручки, добиваются такого положения зубчатого полотна, чтобы была видна только его спинка, а не боковые стороны. В этом случае полотно установлено без перекосов.
	
	
	

	4.
	Натягивают тетиву пилы, вращая закрутку в обратном направлении
	
	
	


3. В тетради ответить на вопросы:
а) Из каких элементов состоит лучковая пила?
б) Какие правила техники безопасности следует соблюдать при работе лучковой пилы.
4. Сдать работу преподавателю
Самостоятельная работа № 10
Разработка технологической карты: 

«Долбление прямоугольных отверстий»
Цель: углубить знания по теме: «Основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом» 
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете о процессе удаления из заготовки ненужной древесины путем внедрения в нее долота или стамески.

2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.

Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 62-63
Порядок выполнения работы
1. Изучить справочную литературу.

2. Заполнить таблицу: «Долбление и зачистка прямоугольных отверстий».
	№ п/п
	Наименование и последовательность выполнения операций
	Рекомендации по выполнению операций и самоконтролю
	Эскиз

	1.
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	2.
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	3.
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	4.
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	5.
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	6.
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3. В тетради ответить на вопросы:
а). Какие правила техники безопасности следует соблюдать при работе долотом и стамеской.

4. Сдать работу преподавателю
Самостоятельная работа №12 
Разработка технологической карты: 

«Зачистка прямоугольных отверстий»
Цель: углубить знания по теме: «Основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом» 
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете о процессе подрезки вдоль и поперек волокон древесины и зачистки подрезанных мест стамеской.

2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.

Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 64-65
Порядок выполнения работы
1. Изучить справочную литературу.

2. Заполнить таблицу:  «Зачистка гнезда стамеской»

	№ п/п
	Наименование и последовательность выполнения операций
	Рекомендации по выполнению операций и самоконтролю
	Эскиз

	1.
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	2.
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	3.
	
	
	


3. В тетради  описать инструмент, применяемый для долбления.
4. Сдать работу преподавателю
Самостоятельная работа № 11
Разработка технологической карты:  

«Дефекты долбления и резания древесины» 

Цель: углубить знания по теме: «Основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом» 
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете о дефектах, которые возникают  при долблении и резании древесины.

2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.

Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 62-65
Порядок выполнения работы
1. Изучить справочную литературу.

2. Заполнить таблицу:  «Дефекты долбления и резания древесины»

	№ п/п
	Дефект
	Причины появления
	Способы устранения и предупреждения

	1.
	
	
	

	2.
	
	
	

	3.
	
	
	

	4.
	
	
	


3. В тетради  составить конспект о приемах работы долотом, стамеской. 

4. Сдать работу преподавателю
Самостоятельная работа № 7
Заполнение таблицы:

«Определение назначение пилы и ее возможности по конструктивным особенностям».

Цель: углубить знания по теме: «Основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом» 
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, как по конструктивным особенностям определять назначение пилы.
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.

Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 62-65
Порядок выполнения работы

1. Изучить справочную литературу.

2. Заполнить таблицу: определение назначение пилы и ее возможности по конструктивным особенностям.

	№ п/п
	Виды пил
	Назначение

	
	Широкая ножовка

[image: image3.png]Puc. 20. Buast mun:
a — HOXOBKH; 6 — NIy4KOBBIE MTHJIbL; B — 3yObst NMHN ANs
nonepe4Horo (/) u npofoasLHOro (2) muneHus




	

	
	Лучковая пила
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	Узкая ножовка
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Наградка


	


3. В тетради  составить конспект  о приемах работы ручными электропилами.

4. Сдать работу преподавателю.
Самостоятельная работа № 8
Заполнение таблицы: «Определение  по форме зубьев пил их назначение».

Цель: углубить знания по теме: «Основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, как по форме зубьев пил определить их назначение

2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.

Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 62-65
Порядок выполнения работы

1. Изучить справочную литературу.
2. Заполнить таблицу: определение по форме зубьев пил их назначение. 
	Формы зубьев пил
	Назначение пил
	Принцип работы
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3.Офорить памятку по безопасности труда при пилении древесины.
4. Сдать работу преподавателю.
Самостоятельная работа №9
Разработка технологической карты  

подготовка к работе инструмента для плоского строгания

Цель: углубить знания по теме: «Основные операции по обработке древесины и древесных материалов ручным инструментом»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете о способах   подготовке к работе строгального инструмента.

2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.

Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 50-56
Порядок выполнения работы
1. Изучить справочную литературу.

2. Заполнить таблицу: «Подготовка к работе инструмента для плоского строгания»

	Последовательность выполнения задания
	Пояснения к выполнению задания
	Учебно-технические требования
	Указания по самоконтролю

	Разборка шерхебеля и рубанков с одинарным ножом

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Разборка фуганка

	
	
	
	

	
	
	
	

	Определение степени затупления ножа и способы его заточки

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Заточка ножа рубанка (фуганка) на водяном электроточиле

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Заточка ножа (фуганка) на бруске

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Заточка ножа шерхебеля

	
	
	
	

	Сборка и наладка шерхебеля, рубанка с одинарным ножом

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Сборка рубанка с двойным ножом и фуганка

	
	
	
	

	
	
	
	


3. В рабочей тетради описать виды, особенности, устройства и применение различных видов рубанков.
4. Сдать работу преподавателю
Самостоятельная работа №5
Оформление презентации по теме: Ручные инструменты для обработки древесины

Цель: расширить знания о применяемом ручном инструменте для обработки древесины
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, классификацию ручного столярного инструмента, применяемого для обработки древесины  

2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.
Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

Глава 3. Обработка древесины ручным инструментом стр.31-79

Порядок выполнения работы

1.  Изучить по справочной литературе, ручной инструмент, приспособления, применяемые для обработки древесины. 

2. Ознакомиться  с рекомендациями по созданию презентации.

3. Создать презентацию в соответствии с требованиями.

4. Подготовить защиту презентации в аудитории.

6. Подготовиться к возможным вопросам по презентации.
Самостоятельная работа №4 

Оформление презентации по теме: «Рабочее место столяра и основные инструменты для обработки древесины».

Цель: расширить знания о правильной организации рабочего места и основных инструментах для обработки древесины
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, что правильная организация рабочего места способствует удобству в работе, снижению утомляемости рабочего, повышению производительности труда и удовлетворению от выполняемой работы.  
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.
Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 31-34

Порядок выполнения работы

1.  Изучить по справочной литературе  организацию рабочего места столяра.

2. Ознакомиться  с рекомендациями по созданию презентации.

3. Создать презентацию в соответствии с требованиями.

4. Подготовить защиту презентации в аудитории.

6. Подготовиться к возможным вопросам по презентации.
Самостоятельная работа №13 

Составление конспекта по теме: «Наладка станка»

Цель: углубить знания  по теме: «Устройство, правила подналадки и эксплуатации станков, инструмента, и оборудования, применяемого при производстве столярных работ»

Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, состав технологических операций и процессов подготовки конкретного типа режущего инструмента к работе определяется его конструкцией и условиями работы,  
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену
Справочная литература:    

  Наладкой металлорежущего станка называют его подготовку вместе с технологической оснасткой к выполнению определенной работы по изготовлению детали в соответствии с установленным технологическим процессом для обеспечения требуемой производительности, точности и шероховатости поверхности. Комплекс работ по наладке станка состоит из установки определенных режимов резания, настройки зажимных приспособлений, режущего и вспомогательного инструментов и других вспомогательных операций. После наладки обрабатывают две-три заготовки. Если полученные после обработки размеры не соответствуют указанным на чертеже, то производят подналадку инструмента на требуемый размер или регулировку приспособления.

           Для обеспечения требуемых режимов резания производят настройку станка. Настройкой станка называют его кинематическую подготовку к выполнению заданной операции по установленным режимам резания согласно технологическому процессу.

По характеру выполнения различают первоначальную и текущую наладку технологического оборудования. Первоначальная наладка производится в два этапа: непосредственно после сборки на заводе — изготовителе оборудования и на заводе-потребителе (у заказчика) после его монтажа.

            Текущая наладка (подналадка) осуществляется в процессе эксплуатации технологического оборудования, когда происходит изменение наладочного размера во время обработки одной и той же заготовки или при переходе на обработку другой заготовки. Под подналадкой подразумевают дополнительную регулировку оборудования и (или) оснастки в процессе работы для восстановления технических параметров, достигнутых при первичной наладке. Необходимость в подналадке обусловлена износом инструмента, упругими или температурными деформациями механизмов станка и пр. При переходе на обработку другой заготовки необходимо установить новые режимы обработки, сменить или отрегулировать приспособление, заменить или наладить режущий инструмент. По окончании наладки (подналадки) станок должен обеспечить выполнение заданных функций с требуемыми качеством и производительностью изготовления изделия

           Для уменьшения влияния изнашивания режущего инструмента широко применяют бесподналадочную смену режущего инструмента, в первую очередь, — на станках с ЧПУ. Сущность ее заключается в том, что инструмент, настроенный на размер с помощью специального приспособления вне станка, может быть заменен новым без последующей корректировки его положения на станке. Требуемое положение режущей кромки инструмента относительно его установочной базы достигается точным изготовлением инструмента или его регулировкой, обеспечивающей точное положение режущей кромки.

           Существуют следующие типовые методы наладки металлорежущих станков:

· наладка по пробному проходу применяется для каждой новой детали отдельно: обрабатывают небольшой участок поверхности заготовки, измеряют полученный размер и корректируют глубину резания. Для этого используют лимбы станка, индикаторные упоры или универсальные измерительные устройства. После достижения расчетного значения наладочного размера обрабатывают всю поверхность. Преимуществом метода является его простота и независимость от способа базирования заготовки, недостатком — потеря рабочего времени при наладке;

· наладка по пробным деталям заключается в предварительном расчете настроечного размера и последующей проверке его при измерении обработанных на станке трех—пяти пробных деталей. Настройка признается правильной, если среднее арифметическое значение размеров пробных деталей находится в пределах рационального настроечного размера. Преимуществом метода является наличие информации о действиях рабочего, необходимых для получения заданных параметров, недостатком — потери времени на расчет настроечного размера и размера пробных деталей;

· наладка по первой готовой детали (эталону, шаблону) — это установка на неработающем станке инструмента таким образом, чтобы он соприкоснулся с деталью (эталоном, шаблоном). При наладке по детали используют ранее изготовленную деталь с размерами, приближающимися к наименьшему предельному размеру по чертежу. Конструктивная форма эталона имитирует обрабатываемую заготовку при ее базировании в приспособлении.

Порядок выполнения работы

1.  Изучить по справочную  литературу.
2. В тетради выполнить конспект

3. Сдать работу преподавателю на оценку.  

Самостоятельная работа №14

Разработка технологической карты:

«Строгание древесины электрорубанком»
Цель: углубить знания по теме: «Основные операции и приемы работы по обработке древесины и древесных материалов электрифицированными инструментами и на деревообрабатывающих станках».
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете о  строгании древесины электрорубанком.

2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.

Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 116-118
Порядок выполнения работы
1. Изучить справочную литературу.

2. Заполнить таблицу: « Строгание древесины электрорубанками»

	Последовательность выполнения задания
	Пояснения к выполнению задания
	Учебно-технические требования
	Указания по самоконтролю

	Строгание закрепленного материала 

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Строгание электрорубанком,  установленным стационарно

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


3. В рабочей тетради описать, как выполняют строгание (фрезерование) древесины ручным электрорубанком.
4. Сдать работу преподавателю.
Самостоятельная работа №15

Составление конспекта по теме: «Раскрой листовых материалов» 
Цель: углубить знания по теме: «Основные операции и приемы работы по обработке древесины и древесных материалов электрифицированными инструментами и на деревообрабатывающих станках».
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, что раскрой это деление материала режущим инструментом на детали или заготовки требуемых размеров и формы. 
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.
Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 82-91.
Раскрой древесностружечных, древесноволокнистых плит, листовых материалов на заданные размеры - первая стадия технологического процесса. Целью операции раскроя является получение заготовок определенного размера с расчетом получения из них определенных деталей.

Заготовка может быть кратной, т.е. когда из нее можно в дальнейшем получить несколько деталей.

В большинстве случаев размер заготовки превышает размер детали в чистоте на величину припуска.

Разность между размером заготовки и размером получаемой из нее детали называется припуском заготовки. Чем меньше величина припуска, тем меньше потери материала в опилки и т.п. Этим объясняется, но не исчерпывается огромное экономическое значение правильного выбора величины припуска.

Важнейшая задача стадии раскроя состоит в получении наибольшего выхода заготовок с учетом комплектности и требуемого качества.

Процент полезного выхода – это отношение объема полученных при раскрое заготовок к объему раскраиваемого материала (плит, досок, и т.п.), выраженное в процентах.

При раскрое древесностружечных плит, пластика выход заготовок значительно выше. Этому способствует не только применяемое современное оборудование (станки с программным управлением), но и правильно разработанная карта раскроя.

Карта раскроя – это чертеж, указывающий различные варианты раскроя плит на заданные размеры заготовок, который дает наибольший выход заготовок и наименьшее количество обрезков
Особое внимание следует обратить также на определение производительности станков по расчетным формам, организацию прямоточного производственного потока в раскройных цехах.

Изучите на предприятиях приемы работы на станках, требования к подготовке оборудования, инструмента.

  Порядок выполнения работы
1.Изучить справочную литературу.
2. В тетради ответить на вопросы:
1. Что такое карта раскроя? Для чего составляется карта раскроя?

2. Как производится раскрой древесностружечных, древесноволокнистых плит и клееной фанеры?

3. Назовите оборудование, применяемое при раскрое. 

4. Какие требования предъявляются к качеству раскроя плит, облицовочных материалов? 

3. Сдать работу преподавателю.
Самостоятельная работа №16

Составление конспекта по теме: «Контроль шероховатости поверхности древесины и древесных материалов»
Цель: углубить знания по теме: «Точность обработки и шероховатость поверхности» 
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, что поверхность детали из древесины всегда имеет неровности различной формы и высоты, образующиеся в процессе обработки.
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.
Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 21-30
Контроль шероховатости поверхности древесины и древесных материалов осуществляется средствами измерения, предусмотренными ГОСТ 15612-85 «Изделия из древесины и древесных материалов. Методы определения параметров шероховатости поверхности». Применяемые средства должны обеспечить получение установленных нормативной документацией характеристик шероховатости. В соответствии с принятой классификационной схемой приборы и устройства для оценки шероховатости поверхности древесины и древесных материалов делятся на две группы:

приборы для измерения шероховатости профильным методом;

приборы для оценки шероховатости по поверхности. Они применяются при интегральном методе. В качестве критерия используют образцы сравнения.

Наиболее практическое значение получили профильные методы. Профильные методы основаны на получении разным способом профиля сечения контролируемой поверхности и оценке ее шероховатости по этому профилю.

Используются приборы ТСП-4М, МИС-11

К приборам для измерения шероховатости профильным методом относятся также щуповые профилометры, профилографы и индикаторный глубиномер и индикаторный глубиномер, т.е. приборы последовательного преобразования профиля.

Ощупывающим прибором для контроля шероховатости поверхности является индикаторный глубиномер И402 или И405.

Более точные ощупывающие приборы – профилографы и профилометры, в которых щуп (алмазная игла) скользит по контролируемой поверхности, неровности которой вызывают соответствующие им вертикальные колебательные перемещения щупа.

В учебнике [5] подробно описан принцип работы указанных выше приборов и условия для их использования.

Требования к шероховатости поверхности в мебельном производстве определяются характером дальнейших операций, например облицовывание, отделка, а также эксплуатационными требованиями.

Требования к шероховатости поверхности диктуются также ГОСТ 16371-84 «Мебель. Общие технические условия», в котором определены требования к видимым и невидимым поверхностям.

В этой связи обучающимся следует тщательно изучить ГОСТ 16371-84, как основополагающий документ, действующий в мебельной промышленности. Совершенно очевидно, что числовые значения шероховатости поверхности имеют большое практическое значение. Несоответствие шероховатости поверхности древесины и древесных материалов на всех стадиях технологического процесса требованиям приводит к увеличению трудоемкости изделия и снижению качества деталей, сборочных единиц и изделия в целом.

Порядок выполнения работы
1.Изучить справочную литературу.
2. В тетради ответить на вопросы:
1.Чем характеризуется точность обработки?

2. От каких производственных факторов зависит точность обработки?

3. Какое значение имеет точность обработки?

4.Что такое базирование? Условия правильной базировки деталей на станках.

5. Условия производства взаимозаменяемых деталей.

6. Калибры, типы калибров, их применение.

7. Чем характеризуется шероховатость поверхности, от чего она зависит, как измеряется?

8. Какие существуют производственные нормы шероховатости обработанных поверхностей?

9. Как отражаются шероховатость и точность поверхности в технологических картах и в подетальных чертежах?

3. Сдать работу преподавателю.

Самостоятельная работа №17
Выполнение чертежей угловых концевых, шиповых соединений
Цель: углубить знания по теме: «Столярные соединения» 
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, о угловых соединениях, применяемых в конструкциях столярно-мебельных изделий
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.

Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр. 70-76
Порядок выполнения работы

1. Изучить справочную литературу.
2. Выполнить чертежи угловых концевых (УК) шиповых соединений:
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а). Шип открытый сквозной одинарный УК-1
б). Шип с потемком несквозной УК-6
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в). Соединение на «ус» со вставным сквозным плоским шипом УК -11
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3. В рабочей тетради описать применение данных  соединений:
1-

2-

3-
4. Сдать работу преподавателю
Самостоятельная работа №18
Оформление презентации по теме: Основные виды столярных соединений
Цель: расширить знания по теме: «Столярные соединения» 
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, что при изготовлении столярно-мебельных изделий используются самые разнообразные соединения, 2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.
Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр.70-80
Порядок выполнения работы

1.  Изучить по справочной литературе различные соединения: шиповые, клеевые, шурупами и гвоздями, стяжками, болтами. 

2. Ознакомиться  с рекомендациями по созданию презентации.

3. Создать презентацию в соответствии с требованиями.

4. Подготовить защиту презентации в аудитории.

6. Подготовиться к возможным вопросам по презентации.
Самостоятельная работа №20 

Составление конспекта по теме: «Соединение гвоздями
Цель: углубить знания  по теме: «Столярные соединения»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете,  что при изготовлении мебели главное - правильно выполнить соединения отдельных деталей.  В производстве корпусной мебели используются различных вариантах столярных соединений.
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену
Справочная литература:  
Один из самых простых видов соединения деталей в столярном деле — на гвоздях. Однако опытные столяры из-за невысокой прочности этого соединения используют его не слишком часто. Тем не менее, обойтись без гвоздей удается не всегда. И не только при сборке корпусной мебели простейших конструкций, но и при изготовлении более изящных предметов. Нередко гвозди или штифты (без шляпок) применяют для усиления соединений другого типа.

Выбирая гвозди для того или иного вида работы, можно руководствоваться простым правилом: их длина должна быть в 2-2,5 раза больше толщины соединяемых деталей. А чтобы соединение было более прочным, забивать гвозди следует попеременно под небольшим углом (рис.1.1).

При забивании гвоздей вблизи кромки детали существует опасность расколоть древесину вдоль волокон, в результате чего могут появиться трудно устранимые трещины. Однако в большинстве случаев этой неприятности можно легко избежать, если кончики гвоздей предварительно притупить легкими ударами молотка (рис.1.2). Слегка притуплённый кончик гвоздя, внедряясь в древесину, не раздвигает своим острием ее волокна, а разрывает их и тем самым снижает вероятность появления трещин.

Забивая мелкие гвоздики, держать их лучше не пальцами, а с помощью небольшого кусочка картона с прорезью (рис. 1.3). Можно использовать для удержания гвоздиков и обычную расческу. И в том, и в другом случае пальцы не пострадают от молотка. Шляпки забитых гвоздей, которые оказываются на лицевой стороне, обычно рекомендуют слегка утопить, а оставшиеся после этой операции лунки зашпаклевать (рис. 1.4).

Еще лучше спрятать шляпки так, как показано на рис.1.5, подрезав и отогнув небольшой «козырек» на поверхности детали, который затем приклеивают на место. Но воспользоваться этим советом удается не всегда. Например, на поверхности ДСП, ДВП и других подобных материалов спрятать шляпки гвоздей, таким образом, не удастся.

Иногда для увеличения прочности соединения рекомендуют использовать более длинные гвозди, которые прошивают обе соединяемые детали насквозь. Выступающие с обратной стороны кончики гвоздей при этом загибают так, как показано нарис.1.6.
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Рис.1. Столярные соединения на гвоздях.
1.1 Чтобы соединение было более прочным, забивать гвозди следует попеременно под небольшим углом. 
1.2 Если кончики гвоздей предварительно притупить, то это снизит вероятность появления трещин в соединяемых деталях.
1.3 Уберечь пальцы при забивании мелких гвоздей можно, используя кусочек картона с небольшой прорезью.
1.4 Шляпки забитых гвоздей, которые оказываются на лицевой стороне, желательно легка утопить с помощью пробойника или другого гвоздя, а оставшиеся после этой операции лунки зашпаклевать. 
1.5 Спрятать шляпки гвоздей можно, подрезав и отогнув небольшой «козырек» на поверхности детали, который затем приклеивают на место.
1.6 Выступающие с обратной стороны кончики гвоздей лучше загнуть с помощью специальной металлической оправки треугольного сечения.

Порядок выполнения работы
1.  Изучить по справочную  литературу.
2. В тетради выполнить конспект

3. Сдать работу преподавателю на оценку.  

Самостоятельная работа №21 

Составление конспекта по теме: «Соединения на шкантах»

Цель: углубить знания  по теме: «Столярные соединения»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, достоинство соединения на шкантах,
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену
Справочная литература:
          Шканты применяют для соединения деталей из цельной древесины, фанеры, ДСП и других материалов. Основное достоинство этого типа соединений в том, что благодаря круглой форме и небольшому сечению шкантов, прочность деталей вместе их соединения практически не изменяется. Кроме того, для выполнения соединений на круглых шкантах не нужны сложные и дорогие станки, так как все можно сделать обычными ручными инструментами.


Сегодня можно встретить в продаже множество специальных кондукторов, маркеров и других подобных приспособлений для разметки и сверления отверстий под шканты. Но для начала вполне можно обойтись и без них. Так, например, быстро и точно разметить точки сверления отверстий можно очень простым и широко известным способом (рис.2.5). Суть его заключается в следующем.


В одну из соединяемых деталей в точках, где должны быть установлены шканты, забивают небольшие по длине гвоздики, верхние концы которых в 2-3 мм от поверхности детали откусывают кусачками. Если теперь приложить эту деталь к ответной и прижать, то на поверхности второй детали появятся отметины от острых кончиков. Это и будут точки сверления отверстий. Аккуратно вытащив гвоздики, получим точно такие же отметины на первой детали. Остается в этих точках высверлить отверстия нужного диаметра на необходимую глубину.


Кстати, о глубине отверстий под шканты. Она должна быть чуть больше длины забитой части шканта (см. рис.2.3), чтобы в глубине отверстия всегда оставалось место, куда будут вытеснены излишки клея. Что касается диаметра шкантов, то из соображений максимальной прочности соединения он должен быть равным от 2/5 до 3/5 толщины соединяемых деталей.
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Рис. 2. Столярные соединения на шкантах.
2.1  Выполнить соединения на круглых шкантах сравнительно просто. Однако отверстия под них следует сверлить как можно точнее.
2.2  Соединение на шкантах в разрезе.
2.3  При соединении «на ус» шканты располагают в нижней трети и строго перпендикулярно плоскости соприкосновения деталей.
2.4  Разметка отверстий под шканты. Сначала в одну ис деталей в точках сверления отверстий забивают небольшие гвоздики и откусывают у них шляпки, оставив кончики высотой 2-3 мм. Если теперь совместить эту деталь с ответной и слегка сжать, то на ответной детали останутся отметины, которые и будут обозначать центры сверления отверстий под шканты.
Порядок выполнения работы
1.  Изучить по справочную  литературу.
2. В тетради выполнить конспект

3. Сдать работу преподавателю на оценку.  

Самостоятельная работа №22
Составление конспекта по теме: «Соединения на вставную рейку, шпонку и гребень-паз»

Цель: углубить знания  по теме: «Столярные соединения»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, как этими способами можно выполнить угловые соединения деталей,  и Т-образные,
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену
Справочная литература:

Этими способами можно выполнить как угловые соединения деталей, так и Т-образные, например, между боковыми стенками и полками (рис.3). Однако для деталей из ДСП такие соединения используют очень редко, особенно, в угловых соединениях. Прочность материала ДСП оказывается недостаточной для того, чтобы такие соединения выдерживали сколько-нибудь существенную нагрузку.


При соединении деталей на вставную рейку следует учитывать, что толщина последней не должна превышать 25-30%, а глубина паза под нее — 40% толщины деталей, чтобы не слишком сильно снижать прочность деталей и всей конструкции в целом. Примерно таким же требованиям должны отвечать и размеры плоских шпонок, которые в последние годы все чаще используют при сборке мебели (рис.3.2)


Т-образное соединение панелей используют, как правило, при установке полок или промежуточных горизонтальных перегородок. Один из простейших вариантов такого соединения показан на рис.3.3. Следует иметь в виду, что гребень, расположенный на горизонтальной панели, должен находиться на нижней части торцевой кромки, иначе под нагрузкой панель может расколоться.


В ответственных случаях, например при сборке корпусной мебели из клееных щитов Т-образные соединения выполняют с гребнем в виде одностороннего или двухстороннего ласточкина хвоста (рис.4.1) с углом скоса шипа 75-80°. Такие соединения обладают повышенной прочностью и используют их преимущественно для деталей из цельной древесины.

Сегодня для выборки пазов и формирования гребней чаще всего применяют ручные электрические фрезерные машинки. Однако ничуть не худших результатов можно добиться и с помощью традиционных ручных инструментов — шпунтубеля и фальцгебеля.
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Рис.3. Соединения на вставную рейку, шпонку и гребень-паз.

3.1 Соединение на вставную рейку. Толщину рейки рекомендуют выбирать равной 25-30% толщины панелей.
3.2 Соединение на плоскую шпонку.
3.3 Гребень, сформированный фрезой, вклеивают в паз ответной детали.

Рис.4. Т-образные соединения с гребнями в виде ласточкина хвоста применяют в узлах, где требуется более высокая прочность.
4.1 Двусторонний гребень обычно применяют для крепления несущих стоек и панелей корпусной мебели,...
4.2 ... а односторонний, в основном, при установке промежуточных стоек и полок.
Порядок выполнения работы
1.  Изучить по справочную  литературу.
2. В тетради выполнить конспект

3. Сдать работу преподавателю на оценку.  

Самостоятельная работа №19 

Составление конспекта по теме: «Шиповые соединения»

Цель: углубить знания  по теме: «Столярные соединения»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, о широком применении шиповых соединений,
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену
Справочная литература:

 Среди всех типов столярных соединений шиповые по праву считаются самыми прочными, долговечными и универсальными. Однако одновременно такие соединения являются и самыми трудоемкими, особенно при ручном изготовлении. Но, несмотря на это такие соединения и в настоящее время очень широко используются при производстве мебели.


Одним из самых простых типов является угловое соединение с прямыми открытыми сквозными шипами (рис.5.1). Очень часто такое соединение называют ящичным, хотя область применения его намного шире и разнообразнее. У прямых шипов все образующие их поверхности расположены параллельно друг другу, что облегчает изготовление шипов как вручную, так и с использованием электроинструмента.

        Однако это же свойство прямых шипов одновременно является и их недостатком, так как в сравнении с другими типа ми шипов соединение получается менее прочным, поскольку шипы здесь не самозаклиниваются. Ширина прямых шипов должна составлять от 1/3 до 1 /2 толщины соединяемых деталей.

        Значительно большую прочность соединения обеспечивают шиповые соединения типа «ласточкин хвост», которые состоят из входящих в зацепление друг с другом клиновидных шипов с углом скоса 75-80° (рис.5.2). Такие соединения применяют прежде всего при сборке деталей из цельной древесины.

Наиболее распространенными среди шиповых соединений «ласточкин хвост» являются простое открытое и полупотайное. Прочность и того, и другого примерно одинаковы, но последнее позволяет сделать соединение деталей незаметным с лицевой стороны (см. рис.5.2).

        Поэтому несмотря на большую трудоемкость и сложность изготовления используется полупотайное соединение так же часто, как и открытое.

В некоторых случаях шипы в угловом соединении не должны быть заметны ни с лицевой, ни с тыльной или боковой стороны. Для таких ситуаций существуют специальные шиповые соединения -впотай «на ус» (рис.5.3). Несмотря на внешнюю привлекательность шиповых соединений впотай область их применения ограничена относительно высокой трудоемкостью. Чтобы выполненное этим способом угловое соединение деталей выглядело достаточно аккуратно, точность изготовления и сборки должны быть очень высокими.
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Рис.5. Шиповые соединения панелей корпусной мебели.

5.1 Соединение на открытых прямых шипах. Параллельное расположение поверхностей, образующих шипы, упрощает их нарезку как ручными, так и электроинструментами.
5.2 Виды шиповых соединений типа «ласточкин хвост» (слева направо): простое открытое, полупотайное, «на ус».
5.3 Потайное шиповое соединение «на ус». Это угловое соединение является, пожалуй, самым изящным, но одновременно и самым сложным в изготовлении.

Порядок выполнения работы
1.  Изучить по справочную  литературу.
2. В тетради выполнить конспект

3. Сдать работу преподавателю на оценку.  

Самостоятельная работа 23
Составление конспекта по теме: «Ремонт столярных изделий»

Цель: углубить знания  по теме: «Основные виды дефектов, способы ремонта и реставрации столярных изделий и мебели»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, о видах ремонта столярных изделий, т.е. о восстановлении первоначальной формы и цельности изделия,
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену
Справочная литература:
	

	            Этот вид ремонта столярных изделий самый распространенный, он преследует задачу восстановления первоначальной формы и цельности изделия. К ремонтным работам относятся разборка деталей мебели, изготовление утраченных частей, сборка и т. д.

Разборку изделия производят для того, чтобы нужную деталь обработать на верстаке или заменить ее. Когда нет необходимости в разборке, механическую или какую-либо иную работу можно выполнить в собранном виде и разбирать узел нет смысла.

             Прочные узлы часто не поддаются разборке и их приходится размачивать при  помощи горячей воды.  Для этого на клеевой шов накладывают плотную чистую ткань, хорошо впитывающую и удерживающую влагу. Ткань смачивают горячей водой и покрывают полиэтиленовой пленкой. Это способствует сохранению влаги и тепла во время пропитывания. Пар и горячая вода пройдут по клеевому шву, и узел будет легко поддаваться разборке. В процессе разборки удаляют гвозди и шурупы, использованные для дополнительного крепления, а сам узел очищают от старого клея и пыли.

Если часть детали утрачена, то подклеивают необходимый кусок по возможности из той же породы древесины.

            Шипы в изделии расшатываются в результате применения некачественного клея, использования влажной древесины и действия большой нагрузки на соединения. При ремонте изделие разбирают, зачищают места соединения и снова склеивают. В качестве уплотнителя применяют вату, марлю. Если шип сломался или претерпел такое механическое воздействие, что изменилась структура, его необходимо заменить на новый. Для этого в том месте, где помещался старый шип, делают глухое отверстие и на клею сажают необходимого размера и формы шип.

Дверные полотнища, двери шкафов и других изделий в процессе эксплуатации перекашиваются вследствие ослабления петель. Причинами этого могут быть способ крепления петель (шурупы загнаны в дерево молотком, а не завинчены отверткой), коррозия шурупов и т.д. Устранение перекоса заключается в замене петель или только шурупов. Сняв петлю, в старое гнездо шурупа забивают шкант (колышек) и завинчивают туда новый шуруп. Так меняют все шурупы на новые. Петли меняют по очереди, не снимая двери.

           Мелкие трещины, углубления, царапины можно легко заделать столярной замазкой, изготовленной  из  клея  и  мелких опилок. Для этого необходимо зачистить место с дефектами и заполнить его замазкой, затем обработать шлифовальной шкуркой, подкрасить и покрыть лаком.

Небольшие трещины можно заклеить, очистив их от пыли и грязи, затем их сушат и заливают горячим клеем. Отработанное место зажимают и выдерживают    до    высыхания.

            Небольшие вмятины обрабатывают паром. Для этого на вмятине делают несколько царапин (надрезов) ножом, покрывают ее мокрым сукном и прижимают горячим утюгом. Под влиянием влаги и тепла волокна древесины расширяются, и поврежденное место выравнивается. Исправленное место необходимо просушить и затем произвести шлифовку и лакировку.

Сколы и отщепы исправляют, подклеивая их столярным клеем. Подклеенное место выдерживают до затвердения клея, зачищают его шкуркой и отделывают отслаивающуюся часть   облицовочной   фанерой.

Отделочный ремонт производят таким образом: при повреждении непрозрачной отделки сначала счищают старые слои краски, затем поверхность грунтуют, шпатлюют. После этих операций поверхность покрывают новой краской, подобранной    под    цвет    старой.
            Для снятия с поверхности старого лакокрасочного покрытия применяют следующие средства: водный раствор нашатырного спирта; водный раствор едкого натра (350 г на 1 л воды), в который иногда добавляют до 100 г крезола,раствор наносят подогретым до 80°С; водный раствор щавелевой кислоты (50—100 г на 1 л горячей воды); эмульсию из двух частей нашатырного спирта и одной части скипидара.

После смывания старого лака, политуры поверхность промывают бензином или скипидаром, предупреждая этим изменение натурального цвета древесины. Поверхности после обработки смывающимися химикатами промывают теплой водой. Особенно тщательно нужно промыть поверхность после соляной кислоты, так как ее остатки могут испортить новое покрытие. Смывание старых лаков и политур с облицованных поверхностей может ослабить клеевые соединения, поэтому температура смывочных растворов должна быть не выше 25°С.

            Особого внимания требует удаление старых полиэфирных покрытий, чрезвычайно прочных и плохо поддающихся растворению. Процесс снятия старых полиэфирных покрытий предусматривает удаление их химическим и тепловым способами.

            При химическом способе на ремонтируемую поверхность с предварительно нанесенными глубокими царапинами в виде клеток на расстоянии 15—20 мл друг от друга (без повреждения облицовочного слоя) наносят смывки С-1. . .-С-8.

Ниже приводится состав наиболее эффективных и доступных смывок, используемых для удаления лаковых покрытий с поверхности древесины и древесных материалов при ремонте отделочных покрытий.

          Чтобы приготовить смывки С-1 . . . С-6, сначала берут буру, соду, поташ и едкий натр. Их  поочередно  вводят  в  воду и хорошо перемешивают. Работа с едким натром (щелочью) требует осторожности, нужно применять деревянные ложки и одевать резиновые перчатки. Едкий натр в присутствии кальцинированной соды (Na 2CO 3) или поташа (К 2СО 3) благоприятно влияет на условия обмывки: поверхность древесины получается чистой.

           Приготовленную смывку наносят на горизонтальную поверхность изделия щеткой, без пропусков, особо протирая загрязненные места. Спустя некоторое время покрытие начинает отставать, и его очищают металлическим шпателем. После отмывки деталь устанавливают вертикально, промывают водой при помощи щетки и вытирают сухой тряпкой. Далее поверхность древесины нейтрализуют (также происходит отбеливание) 5%-ным раствором щавелевой кислоты. Его готовят следующим образом: 5 г кристаллов щавелевой кислоты растворяют в 95 г теплой воды (50—60°С). После обработки щавелевой кислотой (тампоном или губкой) изделие повторно промывают водой и сушат при комнатной температуре в течение 4—5 ч.

Смывки С-7 и С-8 готовят следующим образом. Нужное количество парафина или воска помещают в эмалированную посуду, наливают бензол и осторожно подогревают на водяной бане температурой 60— 70°С при непрерывном помешивании до получения однородной массы. После полного растворения добавляют ацетон, размешивают — и смывка готова к употреблению.

           Смывки С-7 или С-8 наносят кистью густым слоем, без пропусков и выдерживают при температуре 18—20°С, для масляных покрытий 12—15 мин, для нитроцеллюлозных 8—12 мин, для отечественных полиэфирных покрытий 1 — 1,5    ч,    для    импортных — 2    ч.

За это время набухшее и размягченное покрытие легко снимается шпателем. Изделие протирают щеткой, обильно смоченной растворителем № 646 или ацетоном, и вытирают чистой тряпкой досуха. Прошедшая такую обработку деталь (изделие) считается готовой для дальнейших операций — окраски под цвет старой, грунтования, лакирования и т.д.

Удаление полиэфирного покрытия тепловым способом заключается в следующем: на полиэфирное покрытие накладывают утюг, нагретый до 110—115°С, и выдерживают его до полного отслаивания или размягчения пленки 5—10 мин. После этого удаляют покрытие, а подложку шлифуют и очищают от пыли.

           Белые следы от горячих предметов на полированной поверхности удаляют так: участок поверхности, подлежащий восстановлению, протирают смесью парафина и воска, затем покрывают его чистой холстиной и прижимают теплым утюгом. После исчезновения белизны поверхность полируют суконкой до восстановления блеска.

Царапины, сколы и другие дефекты, имеющиеся на полированной поверхности, устраняют следующим образом. Поврежденное место шлифуют шкуркой № 5, удаляют пыль, затем заливают это место полиэфирным лаком ПЭ-231-Л. Высохшую поверхность снова шлифуют шкуркой № 5 или 6 и удаляют пыль, затем при помощи фетра полируют пастой №290 в смеси с керосином и уайт-спиритом (1:1). Смесь наносят тонким слоем при помощи кисти или тампона. После полирования пастой с поверхности удаляют остатки пасты и чистой сухой фланелью с  небольшим  нажимом    протирают    поверхность до блеска.

          При неправильной эксплуатации мебель и другие изделия из древесины поражаются грибными заболеваниями. Места с такими заболеваниями необходимо обработать раствором, в состав которого входят железный купорос (1 часть по массе) и поваренная соль (1 часть). Разбавляют их в горячей воде (4 части по массе); раствор наносят в теплом состоянии.




Порядок выполнения работы
1.  Изучить по справочную  литературу.
2. В тетради выполнить конспект

3. Сдать работу преподавателю на оценку.  

Самостоятельная работа №24
Оформление презентации по теме: «Ремонт  и дефекты мебели»

Цель: расширить знания по теме: «Основные виды дефектов, способы ремонта и реставрации столярных изделий и мебели»
Уважаемый обучающийся!

1) в результате выполнения этой работы вы узнаете, что под ремонтом мебели понимают приведение пришедших в негодность изделий в годное состояние или исправление изъянов (дефектов) мебели,  
2) выполнение этой работы обязательно для допуска к экзамену.
Справочная литература:
Учебник П.Д. Бобиков Изготовление столярно-мебельных изделий

стр.354-359. Глава VI. Ремонт и реставрация мебели
Порядок выполнения работы

1.  Изучить по справочной литературе виды ремонта, технику выполнения ремонтных работ. 

2. Ознакомиться  с рекомендациями по созданию презентации.

3. Создать презентацию в соответствии с требованиями.

4. Подготовить защиту презентации в аудитории.

6. Подготовиться к возможным вопросам по презентации.
Перечень рекомендуемой литературы 

(в том числе Интернет-ресурсы)
Список литературы:

1. Бобиков П.Д., Изготовление столярно-мебельных изделий: учеб.- М.: Академия, 2006

2. Барташевич А.А. Технология производства мебели.- Ростов н/Д: Феникс, 2003


















